
1. Классификация затрат рабочего времени
 

Производственные процессы исследуются в течение рабочего времени, под которым имеется в виду установ ленная длительность рабочей смены без учета времени обеденного перерыва.
Рабочее время подразделяется на время работы н вре мя перерывов. При проведении исследовании все затра ты рабочего времени рабочих и времени использования машин классифицируются по
характерным признакам, дающим возможность отнести эти затраты к соответст вующему виду.
Для разработки производственных норм рабочее вре мя рабочих и время использования машин делятся на две категории: нормируемые и ненормируемые затраты времени.
К нормируемым затратам времени относятся все тс
виды затрат, без которых не может осуществляться ис следуемый производственный процесс и которые необхо димы для нормального его выполнения. Следовательно, эти затраты должны быть
учтены в производственной норме времени.
Ненормируемые затраты времени слагаются на не производительных затрат времени и простоев, возника ющих вследствие плохой организации труда, нарушения трудовой дисциплины
рабочими, а также по не завися щим от технического персонала строительства причинам. К этой же категории относятся затраты времени на про изводство любых других работ,
сопровождающихся вы полнением определенной продукции, но не относящихся к исследуемому производственному процессу. Ненорми руемые затраты времени независимо от причин их воз -
никновения не учитываются в производственной норме, а все потери рабочего времени, кроме того, требуют в каждом отдельном случае всестороннего изучения с це лью разработки
мероприятий для их устранения.
Классификация затрат рабочего времени рабочих
Рассмотрим классификацию затрат рабочего времени рабочих, схематическое   изображение которой дано на рис. 1.

 

Рис. 1. Классификация затрат рабочего времени
К вспомогательной работе относится рабочее время затрачиваемое   рабочим на дополнительные действие обеспечивающие возможность   осуществления основное работы и технологически
связанные с выполнением производственного задания. Например,  переходы электро-монтажников от столба к столбу, перестановка стремя-
нок во время работы и т.п.
Время основной работы, как и время вспомогательной работы, прямо пропорционально заданному объему работ.
Затраты рабочего времени на подготовительно-заключительную  работу связан с подготовкой к работе рабочего   места, орудий труда и приведением их в порядок   в конце рабочей смены.
 Продолжительность времени на подготовительно-заключительную работу не зависит от заданного объема раба но в ряде случаев связана с содержанием полученного задания. Исходя из этого
следует различать время подготовительно-заключительной работы на смену.
Время подготовительно-заключительной работы на смену включает ежедневные затраты времени на получение инструмента, приспособлений, ма териалов, на поддержание рабочего места и
орудий тру да в чистоте и в рабочем состоянии на протяжении рабо чего дня.
Затраты рабочего времени на подготовительно-заключительную работу на задание свя заны только с конкретным заданием. Например, получе ние наряда, изучение чертежа, получение указаний
от технического персонала о порядке и способе выполнения задания, получение инструментов и приспособлений, свя занных с выполнением только данного конкретного зада ния, сдача работы
после ее окончания.
Ко времени отдыха относятся затраты рабочего вре мени на кратковременные перерывы в работе на протя жении смены для поддержания нормальной трудоспособ ности.
Время на личные надобности — это затраты рабочего времени, связанные с личной гигиеной и естественными надобностями работающих. Время на отдых н личные надобности—это
регламентированные перерывы в рабо те в течение рабочей смены, продолжительность которых обусловлена совокупным воздействием на организм рабо чего комплекса санитарно-
гигиенических производствен ных условий труда и уровня физической и нервно-эмо циональной нагрузок.
Технологические перерывы в работе вызываются спе цифическими особенностями строительно-монтажного процесса, выполняемого в условиях правильной органи зации производства и труда.
Например, перерыв в рабо те монтажников во время подъема блока краном, пере рыв в работе шофера во время нагрузки самосвала и т. д.
При исследовании производственных процессов необ ходимо тщательно анализировать время, затрачиваемое на технологические перерывы, стремясь к его максималь но возможному
сокращению.
Ненормируемые затраты рабочего времени складыва ются из времени непредвиденной работы, времени лиш ней работы, времени организационных простоев, случай ных простоев и потерь
рабочего времени из-за наруше ния трудовой дисциплины.
Ко времени непредвиденной работы относятся производительные затраты труда, не относящиеся к данному производственному процессу. Например, во время исследования процесса «Навеска
оконных переплетов» столяр в одной из комнат навесил дверь. Затраты времени и непредвиденную работу при проектировании производственных норм не учитываются, так как они не относят -
ся к исследуемому процессу, хотя продукция непредви денной работы рабочему оплачивается.
Время лишней работы не связано с увеличением объема продукции по данному производственному процесс; или с получением дополнительной продукции по другом; виду работ. Затраты
времени на эти работы вызываются исправлением брака или выполнением работ, не преду смотренных нормальной технологией и возникающих по вине рабочих или технического персонала, а
также из лишней обработкой уже готовой продукции.
К организационным простоям относятся потери рабо чего времени, вызванные организационно-техническим! причинами и являющиеся следствием плохой организации труда и производства
(несвоевременная подача материа лов на рабочее место, недостаток или неисправность орудий труда, несвоевременная подготовка фронта работ, отсутствие необходимых указаний технического
персонала

Нормируемое время использования машин слагается, из времени полезной работы, относящейся к
нормируемо му процессу, времени неустранимой работы вхолостую и времени технологических перерывов в работе машин, связанных с нормируемым процессом.
Время полезной работы состоит из времени работы, машины под полной и обоснованно пониженной нагруз кой.
Ко времени работы под полной нагруз кой относится время, в течение которого машина работает на оптимальном режиме в соответствии с се паспорт ными данными и правилами технической
эксплуатации.
Работа под обоснованно пониженной нагрузкой имеет место тогда, когда по технологиче ским причинам невозможно обеспечить работу на опти мальном режиме и, следовательно, не достигается
пас портная производительность машины. Например, пере возка на автомобилях легких грузов, не позволяющих полностью использовать грузоподъемность машины, мон таж краном легких
конструкций, масса которых ниже грузоподъемности крана, и т. п.
Неустранимая работа вхолостую вызывается особен ностями технологического процесса или конструктивными особенностями самой машины. Например, обратный ход, башенного крана для
подъема следующей детали, обрат ный поворот стрелы экскаватора после опорожнения ков ша и т. п. Время неустранимой работы вхолостую может, быть сокращено или устранено только путем
изменения технологического процесса или конструкции машины.
Технологические перерывы в работе машин связаны с технологией и организацией строительно-монтажного процесса, с особенностями эксплуатации и обслуживании  машин, с отдыхом и
личными надобностями рабочих. Тех нологические перерывы в работе машин, связанные с тех нологией и организацией строительно-монтажного процесса, повторяются в каждом цикле работы
машины через какие-то промежутки времени. В первом случае перерывы называются цикличными, во втором — периодиче скими.
К числу цикличных технологических пepepыВОВ относятся, например, перерывы в работе кра на во время закрепления установленной панели, переры вы в работе автомобиля во время нагрузки
и выгрузки.
К числу периодических технологических перерывов в работе машины относятся, например, перерывы в работе растворонасоса, затирочной машины, паркетно-строгальной машины при
перемещении их с од ного рабочего места на другое.
Технологические перерывы, связанные с особенностя ми эксплуатации и обслуживания машины, вызываются главным образом выполнением подготовительно-заключи тельных и
вспомогательных работ, требующих остановки машины (осмотр машины перед пуском, подсоединение машины к электросети, заправка машины водой, горю чим, чистка, смазка и т. п.).
Технологические перерывы в работе машин, связанные с отдыхом и личными надобностями рабочих, могут на блюдаться в тех случаях, когда необходимое для этого время не перекрывается
другими неустранимыми переры вами в работе машины.
Ненормируемое время использования машин слагает ся из непредвиденной работы, лишней (непроизводитель ной) работы, устранимой работы вхолостую и простоев, возникающих вследствие
организационных, случайных причин и в результате нарушения трудовой дисциплины рабочими.
Ко времени непредвиденной работы относится время работы машины под необоснованно неполной нагрузкой (например, транспортер приведен в движение, а подача материала на ленту не
организована, стрела экскаватора поворачивается на излишне большой угол вследствие неправильной установки самосвалов).

Простои по организационным причинам возникают вследствие плохой организации труда н производства. К ним относятся простои из-за несогласованности меха низированного процесса со
смежными с ним ручными, простои из-за поломки или порчи машины, вызванной плохим уходом за ней или низким качеством ремонта, из-за перебоев в снабжении горючим, энергией, паром,
материалами, из-за несвоевременной выдачи задания, указании технического персонала и т. д.
К случайным простоям относятся перерывы в работе машины, вызванные случайными причинами: неблагопри ятными атмосферными явлениями, прекращением подачи на стройку
электроэнергии, воды и т. п.
Ко времени простоев из-за нарушения трудовой дисцип лины рабочими, обслуживающими машину, относится время простоев машины из-за опоздания рабочих в нача ле смены или после
обеденного перерыва, преждевремен ного ухода с работы, самовольных отлучек в рабочее вре мя и т. п.
Все виды потерь рабочего времени рабочих и машин при проектировании  производственных норм не учитыва ются, что придает производственным нормам организую щую роль в деле
обеспечения роста производительности труда.
 
ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ НОРМАТИВНЫХ НАБЛЮДЕНИЙ И ОБРАБОТКИ РЕЗУЛЬТАТОВ
Виды нормативных наблюдений
Исследование строительных процессов с целью проектирования производственных норм на новые виды ра бот, проверки и определения уровня выполнения дейст вующих норм, выявления
размеров и причин потерь рабочего времени, изучения передовых методов и приемов труда производится методами технического нормирова ния.
Это исследование заключается в проведении норма тивных наблюдений за выполняющими строительный процесс рабочими, звеньями или бригадами рабочих, за работой строительных машин и
механизмов.
Нормативное наблюдение представляет собой разовое (длительность не менее полусмены) изучение строитель но-монтажного процесса, в результате которого должны быть получены: описание
конкретных организационно-технических условий, в которых протекал изучаемый процесс; обоснованные данные о характере и размерах затрат рабочего времени, а также данные о количестве
произведенной за время наблюдения продукции по каж дому элементу и процессу в целом.
Нормативные наблюдения слагаются из следующих работ: описания характеристики процесса; замеров ра бочего времени рабочих или времени использования ма шин; замеров продукции,
произведенной за время наблю дения; первичной обработки результатов наблюдений.
В результате нормативных наблюдений получают по казатели затрат труда на единицу продукции, сопровож даемые характеристикой производственных условий, от носящихся к
соответствующим показателям. Ввиду мно гообразия видов строительных процессов и целей их исследования в строительстве используется несколько ви дов нормативных наблюдений.
Техническое нормирование техноучет применяется только для проверки уровня вы полнения норм. Невысокая точность записи времени предполагает одновременное проведение нескольких
наблюдения за разными звеньями рабочих, выполняющих рабо ту на близко расположенных рабочих местах.

Нормативные наблюдения различаются по цели ис следования, способу наблюдения, характеру учета затрат рабочего времени и точности учета этих затрат. В табл. 2 приведена классификация
нормативных наблюдений по этим признакам.
 
Таблица 2
Цель
исследова ния

Метод наблюдения и способ
записи времени

Характер и точность учета затрат времени
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Хронометраж (выбороч ный
или непрерывный)

Индивиду альный 0,2—1 с
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Фотоучет Цифровой Индивиду альный 6-60 с
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Описание применения разновидностей фотоучета я хронометража для исследования строительства процес сов приводится в п. 4.3.
Наряду с совершенствованием этих широко известных способов нормирования в последние годы разрабатыва ются и внедряются в строительстве новые способы наблюдения—киносъемка,
осциллография, моментные на блюдения и др.
Киносъемка — вид нормативного наблюдения, исполь зуемого для проектирования норм и элементных нормати вов затрат труда и выявления передовых его методов на наиболее массовых
работах, особенно с небольшой про должительностью операций. При киносъемке на кинолен те фиксируется в динамике ход выполнения нормируемо го процесса. Продолжительность трудовых
операций определяют подсчетом числа кадров, на которых зареги стрировано выполнение каждой операции.
Осциллография — находит применение в исследовании влияния трудового процесса на организм человека, со стояния условий труда, степени загрузки рабочих органов машин.
Моментные наблюдения — используются для изучения степени использования сменного фонда рабочего времени. Они позволяют охватить наблюдением одновременно большое количество
исследуемых объектов и в короткие сроки получить достоверные данные о степени загрузки по времени машин и рабочих.
 
Организация подготовки к проведению нормативных наблюдений
Исследования строительно-монтажных процессов с це лью их нормирования организуют нормативно-исследова тельские станции или отделы труда и заработной платы строительных
организаций.
Организационно-подготовительная работа к проведе нию нормативных наблюдений включает следующие эта пы:
1. Организацию исследовательской группы;
 2. Пред варительное ознакомление с исследуемым процессом;
 3. Установление нормали процесса;
4. Выбор объекта на блюдения и внесение необходимых улучшений в органи зацию процесса;
 5. Выбор вида нормативного наблюде ния, определение количества наблюдений и их продолжи тельности; 
 6. Расчленение   процесса    на элементы
 

 

 

 


